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TK-Snap und TK-Fric System
Permanente Friktionsgarantie

fur Teleskopkronen

L]

Ihre Vorteile im Uberblick:

e Universelles Sekundarteil zur Verwendung von Snap und
Fric-Funktionselementen

e Sicherer und dauerhafter Halt der Prothese

e parodontal- und implantatschonend durch definierte
Halte- und Abzugskraft

e Variables System: retentiv, friktiv, prophylaktisch

e Finfache und sichere Verarbeitung im EinstlickguB und
der Abhebetechnik

e (@) CAD/CAM STL Datei auf Anfrage
e Funktionsteil jederzeit austauschbar
e \lerwendung im System der Marburger Doppelkrone®

TK-Fric
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Zertifiziertes Qualitatssicherungssystem
EN ISO 13485

Certified Quality Management System
EN ISO 13485
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Verarbeitungsanleitung

Herstellung der Primarteleskopkrone

>1

Fiir das TK-Snap System wird an
der Primérkrone im Approximalbe-
reich das Wachs zurlickgeschabt,
mit dem Parallelhalter das Pri-
mérteil angesetzt und oberfld-
chenbiindig  einmodelliert. Der
Ubergang von der Occlusal- zur
Approximalfldche muB im Bereich
des Primarteiles abgerundet wer-
den, um ein leichtes Ubergleiten
des Friktionselementes zu ermdg-
lichen.

Nun kann die Primarteleskop-
krone eingebettet und gegossen
werden. Die Haltestifte des Pri-
mérteiles konnen an der Krone
verbleiben, denn es ist einfacher,
sie spéter in Metall zu entfernen.
Fiir das TK-Fric System ist diese
Bohrung nicht erforderlich, im Sin-
ne der Kompatibilitat beider Syste-
me jedoch von Vorteil.

Sekundarkrone in der Abhebetechnik

4a

Bei der Modellation der Sekundér-
krone wird im Bereich der Snap-
bohrung ein Fenster ausgespart, in
dem mit Hilfe des Zentrierers das
Sekundarteil exakt tber der Boh-
rung des Primérteiles positioniert
wird. Das Sekundarteil wird in die
Sekundérkrone einmodelliert und
von auBen mit einem Wachsplatt-
chen abgedeckt. Hierdurch wird
vermieden, dass fliissiges Wachs
unkontrolliert in das Sekundarteil
hineinflieBt.

»5a

Nach dem Guss mussen sémtli-
che Einbettmassenreste aus dem
Sekundarteil entfernt werden. Erst
nach der Fertigstellung wird der
TK-Snap oder das TK-Fric Element
in das Sekunddrteil eingesetzt.

Die Eingriffstiefe des TK Snap
Elementes betrdgt 0,3 mm. Soll-
te dieses MaB durch Nachfrdsen
unterschritten werden, kann die
Bohrungstiefe mit dem TKR-Fra-
ser wieder hergestellt werden.

2,0 mm

3,75 mm




Verarbeitungsanleitung

Sekundarkrone in der Einstiickgusstechnik

»4b

Der Platzhalter wird mit Wachs an
der Primérkrone fixiert, wobei der
Zentrierknopf exakt in der Bohrung
der Primarkrone liegt. Bei einer
TK-Fric-Arbeit ohne Bohrung in der
Primérkrone liegt der Platzhalter
mit seiner Riickseite tangential an
der Primérkrone an.

»8b

Sollte es beim Einsetzen des Se-
kundarteils in die Aufnahme zu
Anpassungsschwierigkeiten kom-
men, diirffen die Kanten des Se-
kundarteils mit einem Gummipo-
lierer etwas abgerundet werden.
Das Einkleben des Sekundarteils
kann sowohl vor der Fertigstellung
als auch danach erfolgen. Einge-
klebt wird das Sekundarteil mit
dem bewahrten Si-tec Kleber.

»5h

Das Duplikatmodell aus Einbett-
masse wird in gewohnter Weise
hergestellt. Dabei diirfen die Kan-
ten im Bereich des Platzhalters
nicht beschédigt werden.

»9

In das Sekundarteil wird abschlie-
Bend das Friktionselement TK-
Snap oder TK-Fric eingesetzt. Die
Friktionselemente werden nicht
eingeklebt, da sie durch Retenti-
onen im Sekundarteil halten. Soll
das TK-Snap- oder TK-Fric- Sys-
tem nur prophylaktisch eingesetzt
werden, wird die Aufnahme durch
das TK-inaktiv verschlossen. Bei
nachlassender Friktion kann al-
ternativ ein TK-Snap oder TK-Fric-
Element eingesetzt werden.

»6b

Der Modellguss wird zusammen
mit den Kronen modelliert und der
Platzhalter dabei integriert.

»10

Beim Einsatz des TK-Fric-Systems
stehen Ihnen fiir die Steuerung
der Friktion drei unterschiedliche
Friktionsstarken zur Verfigung:

- das weiBe Element mit leichter
Friktion

- das gelbe Element mit mittlerer
Friktion

- das rote Element mit starker
Friktion

»7b

Beim Ausarbeiten des Modell-
gusses ist darauf zu achten, dass
keine Einbettmassenrtickstande in
der Aufnahme fiir das Sekundér-
teil verbleiben. Diese konnen den
exakten Sitz des Sekundarteils
behindern.

Wichtiger Hinweis:

Nur fir herausnehmbaren Zahn-
ersatz. Der Patient muss darauf
hingewiesen werden, dass die
Prothese zur téglichen Reinigung
Uber Nacht entfernt werden muss.
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TK-Snap und TK-Fric System

Best.Nr.
1 Parallelhalter 0122
F Zentrierer 0106
e TKR-Friser zum Nachbearbeiten der Aufnahmemulde 0123
=R
® Primarteil zur Anfertigung der Aufnahmemulde in der Primérkrone 0101
:} Primérteil zur Anfertigung von Resilienzteleskopen 0101L
‘ :-‘ Sekundarteil aus riickstandslos verbrennbarem Kunststoff 0102
9| Sekundarteil HSL, angussféhig bis 1400° C an alle Edelmetalllegierungen (nicht fiir NE Legierungen) | 0402
H Sekundarteil Co-Cr-Mo flir Einstiickgusstechnik 0302
Platzhalter fir die Einstlickgusstechnik 0303
TK-Snap mit Titankugel 0103
TK-Snap aus Vollkunststoff 0104
TK-inaktiv 0105
TK-Fric weiB, leichte Friktion 0191
TK-Fric gelb, mittlere Friktion 0192
TK-Fric rot, starke Friktion 0193
TK-Fric |TK-Snap
Starterset Sekundarteil aus riickstandslosen verbrennbaren Kunststoff 0110-T | 0100-T
Starterset Sekundérteil HSL, angussféhig bis 1400° C an alle Edelmetalllegierungen 0410-T | 0400-T
Starterset Sekundarteil Co-Cr-Mo fiir die Einstlickgusstechnik 0310-T | 0300-T
TK-Snap Instrumentenbox 0120
1x Pinzette
1x Parallelhalter
1x TKR-Fraser
1x Zentrierer
Si-tec Kleber zum Verkleben der Sekundérteile in der Einstiickgusstechnik 0850
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